esp@cenet — Bibliographic data 



Page 1 of 1 



Paperinaking product for substitution of impregnated glass fabrics, 
process for its preparation and Its applications. 



Publication number: FR2530274 (A1) 
Publication date: 1984-01-20 

inventor(s): FREDENUCCI PIERRE; BERHAUT JEAN-BERNARD 

Applicant(s): ARJOMARI PRIOUX [FR] 

Classification; 

- international: D06N7/00: D21H13/40; D21H17/36; D06N7/00; D21H13/00; 

D21H17/00; (IPC1'7): D21H5/18; D21H3/02; E04F15/16 

- European: D21H13/40: D06N7/00B6; D06N7/OOB10 
Application number: FR1 982001 231 9 19820713 

Priority number(s): FR19820012319 19820713 



Also published as: 

I3FR2530274 (B1) 

Cited documents: 

[1 US4274916(A) 
DwOai 00268 (A1) 
[1 US2809125 (A) 
B DE1461248(A1) 
[1 FR2308732{A1) 



Abstract of FR 2530274 (A1 ) 
Sheet obtained by a papermaking route, based 
essentially on cellulose fibres, glass fibres, polyvinyl 
chloride and latex, A second stage comprises an 
innpregnation with a plasticiser. Removal of "rolling" 
when this sheet is employed as a support, for 
example for floor covering. 
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DEMANDE DE BREVET O'INVENTION 



A1 



^ Date <lftd^t: 13 iu^etl^ 
@ Pttoifti 




@ J3st8 de ia mise d disposltioii ibi pobBe de la 
demasde : BWc BrevBtsi 3 do 20 janvlor 


@ Inventwts) : PSdfte Fredmed et Jesn-Bemsd Be- 
disst 


@ Rillranm i d'aiitrsfl doeumante nationsn app»» 


@ MandataimW : Beau da LomteliL 



Pradyt papeffor ds sidistiiiitoi des voHes de veire Impiisnis; son profiM6 de pfi^psradon et see ai^idieationt. 



Itnvemlon contocne tore feuiSa oMense par vote pam* 
uSro ^ basd essQntteOairwnt de flbms ct&tsoslquBB; fibroa de 
verrer chlcfore de petiTvsiyte et latex. 
Une fiatonde fitspe con^rte une fmpr^gnation per un 



ElimlRaiion du cRwIaeea bnque cetta feulOe est udliste 
conune Kippoft par exaiipla de revit^^ 
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Prodult papecier de sttbstltutioo d«8 voiXas do verrc inprd^a^tf, 

U pr^isente iaventton coacerno le doasine den prodults de 
substictitlon dea ptodutw cotmuii sous l« ntmt de voileo de verra 

Cefi produita cctitius soot cotiCeux. 

OtK a d^jft pcoposd des produtts d« substltucion de ces voiles 
de verre Inpcdgcide, notanroftt dans la denande de brevet fraajita 
79 X7910 d^posde le 10 JuilUt 1979. 1*8 c»tedi:lts correepondant 

10 a cette dowande de brevet priseatent encore I * loCMlv&nieet conau 
actts le no(a de '"curl" ou "rouXage*** 

KB effet, loxaqae cea feuillea papetij&tee dScritea daoa 
la demnde de brevet j>r«citde soat employSea dana leur applica- 
tiott principaie, a savoir cossss support desttti^ k recevoir dea 

15 couches d'emductioa dficoratlvea, aetatanent du chlorare de poly- 
vinyle (WC ) pour fsbriquer dee rev^teoente de aol^^ mie feuUle 
composite eat fona^e et sotirotae a tsi traitetaettt themlqiie' (160- 
2WC caviroa epr&e I'enduction des coacbes, puis refroidieae- 
oent) : le earacti^re cosq^oalte de la feuUle provoque aiare une 

20 dlaparltioa da sa planfiit*, la fewUle a*lncurve et a tandanee 
^ f onset tin '"'rcwleau'*. 

Compte tetm da ses ecendlsflaneea relativee ou» proprl£t6a 
dee voilea de verre conaua. l*liofl«e du ntftlex eat aaen€, pear roo^- 
dter k cet inconvfinieat^ k eugnenter le teux de fibrea de verre. 

2S l&ia il est ^galetaetit conna qu'tme augmeatatioa du taxat de 

fibres de verre Salt chuter rapldement la rdaistance ^ la rt^tore 
de la. feallle. 

Dans le cae present, pour auppriaar le pbdnooriitte de roulage, 
on peasatt <- eompte tenu de I'exp^rlence an matliro de voilee de 
30 verre - <pa«il £audrait engiMater la quantite de ftbrea do verre 

en proportion telle que la i^Sslatance & la mp&nra deviendrali: tout 
k fait inaccepuble. 

U a 6td cependant dficouvert que,, de manifere surprenante, une 
augpentatioft niAlne de U proportion de fibrea do verre sufBt k 
35 dlelDuev de maaUre tout e fie it ccmaidfirable « et aon pxdvlaible * 
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le phdnoc&tie do roulage^ 

Cette seasibilitfi sazprenante des produits du type cansid^r^ 
tiae sugpieatBtion tr^s l^gSrs do taux de fibrca de verre a done 
perasls d€ pratiqwmetti? suppriaer let ph^aoc^sa de rcuUge tout ea 
5 cooservant tine rSsistaace a la ruptwe Xargemeufc avtfHutxxtta pour 
lea fabrications induatrleHea^ co qut 4tait constdfird ouparavaot, 
dane la teebnlqva cwsU€e4te, eofone ifflpossible par I'haatme do 

D'outres caract4rlsti<iues at avantagea da 1» Invention soToat 
10 Bieux coa^>ris a la lectora de la deacriptioa qui va suivre, ec en 
sa y^££t8ot ao dessin. antmx^, sur lequaX : . 

la figure I repr^aanta Xe phenooO^e dit da rouXagff «t Im 
d6«altloa dea XoagaeuTS lo at 1 ucilisiSes dona I'aseal qui aara 
dficrlt cl-apxfe» pour meaorar I'ampleur da co pMoomfenas la figura 
15 1 SB conpoae d«s flsyrea la (£l»c son rool€) at lb (fauUloi ^ 
V^Ut rouU, aprfes refroidlssemant); 

la figure 2 rapr^Rente grapbiijtieiaent le coaaportement sur- 
preaaat daa prodolta do type coosld^rfi en ca qui coneorna la rela- 
tion : anplAor do ph^oa&ae da roolage lo 1 en focctlon dti poor- 
20 cantage pondfiral da flbras da varra dans le "melange de base" 

<"«fl"). liQ coorba correspond h m prodult composite finl ettr 
support aelon l*lnwtlon d« gsaanage 300 g/m^; 

la flgora 3 rapr^esta graphiqoeiBent U ralatloa antra 
la rSalstaaca d la raptorc k 200*C (pour una fauillo support aelon 
25 I'lnventloo da graaunaga 300 g/m^>ea fonction 4galeiiieut du pourean* 
tagc poadifiral de fibraa de vorxa dans 1« tofilangft. da basa^ 

t»laventlon raposa sot 1« caosUtatloa toot k Utit aurprs- 
nante que U courbs roolaga « £{% fitraa da varra) (figure I) 
pr^sante one double anoo^lle. 
30 - Alora que I'hoiBme do i&^tiar s^attendalt ft una dlnlnution 

leata du roulage avac 1 'augmentation du taux da fibres da verra, 
catte diminution aat oittr&ttement brutale* 

Da plufl^ aux aleotoura da la valeur x « 10,3, la courbe 
pr€aente on point pratlqueaant aogalaus et se pouraolt par on 
35 pallar oa le roulage ne s'aetdnoe presqite plus lorsqoe I'on conti- 
nue ft augnenter le taux de fibres de verre. 
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LA prdoi&ro im c«a anonalisff axpliqu* qu^ Pon obsfttva uzi 
ph^auMR^ne de roalags gftnotit ea ce qui coacesne lea produiu cor- 
respondaat d Iji deoande dft brevet pz£clt6e^ et que ce p»hd&oai^ae 
sale devcna aul au in moi&s n^gllgeable dans produita seloa 
5 I'iavfintiofty blea qae dans eetuc-cl le taux de fibres de verre aa' 
soie que trfes ISg&zeiseat siipdrlaur* 

II £aut Qioter eneor«(volr figure 3) qu'il aat d'autant 
pltie eurprenaat d'etre porveau & coQB6Tv«r uae bcime rSsi^tQtice 
& la rupture qBalg:rd uae augQencaclou de le proportiee de fibrae 
10 de verre qua la eourbe rSsisteuee & la rupture » £ {% ilbras 
de verre) prfisante one eetta augianitatioa de le valeur abeolae 
de la paste a^gaclve pr^cls^ment dans le dotoalae dee valeurs de 
pourcenta^e ee flbzea de verre viad dans la prdsente Inveneiott* 

AiBsl, Xa ddgredatloii de la r^alataoce ft la rupture devlent 
IS oetteoieat plus brutale lersque.le caux de flbrea de verre ddpaese 
una valeur altu^a aux alantours da 9,5, ce qui avalt dvidemment 
pour effet de dissuader cucora davaotaga l^boasa de mdtier de 
ehexcher k ddpasaer una telle llnlte* 

Lea produlta seloa la pr^aente inueatlon comportetrt deux 
20 pertiea t 

a) sidbae ni^Xau^e de base <l ea polda) 
• fibres de verre : env, 9 A 14 

da pr^£^reiice 9 ft 11 environ 

(aaviroa 9^7 H 11 tout stp^eieleotent) 

25 . fibres de cellolose : env* 22 

. FVC[poi^r6 thermoplastlqae] cooqildmetit & 100 

he Btdlange conporte encore ua : 

« latosc : eav. 3*30% / M.B, de priSfdreace 6-12X, 

ott nieux eftcora environ lOS* 

30 Le support aioei obtenu^epri&a peaeege sur oacbine & 

papier dans lee eondltione babltaellea, pr^seate uu grecoBage 
2 

d ^environ 220 gM . 

b) on e££eettte eneuite "atade 2** vne iaprdgnacioir par 

un plaacl£iaat notamnenc diectylphtalate ou ^^BOF**! cette o^^dra* . 
35 tion eat notasoieat rdellade sur une- stae-press ou presse aucolense. 
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ou une coucaeuae h touleaox, ou coacheuse & lames QH^caUlqves^ 
^ lane 4*alr, ou h racle, * 

L'ausptentatioii de graanage (reprise) correspoadaote est de 
l»ordre dd 70 & 100 g/m^. 
^ Naturellenent^ dans le stade (a), on utilia© un ou pluslaurs 

£loculant8y g«adtalocnent trols, ou plus, avant ot apr&s I'ajout 
du lacex* 

Coisiae poadr« thernttplastlque, oa pourta utiliaer la PVC on 
ume aatre poudre theTmoplastique C denande de brsvet fran^dis 
10 pricic^e psges 4 ©t 5)^et ea partic»ller ua copolyro&xe cbloturs 
de vinyle/acdtats d« vltrfrle. 

Ds plus uas ftsction da Is poadro de iaat£rtau thertooplss-* 
ti^ud pQorra Stre rempl«c6e pcir une chargs Qln^roXe non Xlaace< 

Kgslemcttit, oa pourra ajoutsr au n;61sage de bas« dea fibres 
IS ai&^rales ou orgaaiques^ natursXles ou s^ehfitiques^ en partlcullar 
des fibres d*alcooI pol^lnyXique iiisolubles dans l*eati froids. 

II est toot a fait essential de rappeler que l^lnveatlon na 
pout en aucuna nani^e dtxa lioitda aus valeurd nu&^riques donn^es 
ici. . 
20 L^honoe du ottoLer salt ^ effet qu€^ dans de tela produlta, 

aussi bien I0 graamage que I* on souhalte obtenlr que la loagaeur 
et l*£pal8seur des flbros de varre joueat, aotamnoiit^ oa grand 
r51e« 

La daserlptioa do I'lnvetitioo^ et lc3 escemples de realise- 
25 tion qui ea Boat donahs, permettraat ft I'hocoBS du sutler d* adapter 
ces exenples k X' entplol.de fibres de vetre dlff^tentes et/ou au 
eholx d'oa gzasBBSga different, aans difficttltd majsore. 

Aiaalj par exeaipla, on salt qac potir. obtenlr un graaiaage plus 
faible (support jplns mince) on aera amend h augmenter la % de fibres 
30 de verre. 

On a attlis6, pour les ezet^ples de oiise en oeuvre d6c7lt9 
dans la prSsente deaaandCj das fibres de verre de longueur voisine 
de 4tnia ec de dldn&tre 11 yu, 

la longueur pourta 6tre cholale entre environ 3 at 6 an. 
35 On pourxa aussi cboisix par exenple un diaa^ero de l*otdre de 10 ii« 
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Sur la figure 1 (la et lb) atmexee, la r^f^rcnce 1 deaigBa 
le sttpport selon IHnventloa ct la r»£4reace 2 d^signe ane coucltc 
ddeorativc d<Spo34e ult^ieureamtitj S,M* d^slgne la seoa machine at 
S,T. le sens crav«rs, sur la figure 3, 

Dans la pratique indaacrielle, on dispose par enduction ea 
gcttiral plustaurs coucltes d^coratlvQa sur I*uat des f^caa efc/ou 
las deuK da support. 

Pour las 688815 doht lea r^sultats seat repr^ent^ cut 
U figfira 2, le node operatoira a StS Xe auivant : 

1, Sttr UB support^aeloa I'lnventtoa, da compoeitloa aa polds; 
- fibrea de cellulose 22 



(25* S.R.) 



H.B. 



- fibres de vetre 10 
( 4 aan, ll/i) 

15 - ?VG poodta 63 

[poudra thflrmoplafttiqua] 

[gramni0jra^22O g/«^] 

Adjuvant : 

- £localaQt a* I (c^sind polyanino/pol:i^ftBilde-eplchlorhydriii« 
20 0,«E. (aac) / BLB. 

- tatax acryllqvft, ttotaaioiaat acrylace d'dthyle/aeryloaltrtXsr 

Id (aac) / M.B. 

- antdoa cacicmlque 11 (sec) / KB* 
[liaot et floculajitl 

25 - ageat de rfitantlon 0,301 (aec) / 

(p olyac tylamide ) 
Cflocttlaat catiooiquel 

Stada 1 t tralteiaaiie pat "ciixe-pTess'* t 

- plastiftaut OOP (dtoctylphtaUce) 9d parttfis en polds 
30 ^malslomiatic (fitfaer de polyglyeol 

arosatiqua) o,l paxtia en poUs 

- eau 2 paxtiaa en*pold8 
[ attestation dtt graamaget (r«prl8e).de 70 k lOO g/tt^ ca« 

viron, ] 

3S ( lea sdjavauta olaasiqueSy antl-mouaaaj etc... dtaftt uttlllsca 
B«lon la pratique uauelle coanue da l^hoaiaie da todtler). 
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2. Oa a d^pos^ une couctie de pl9stisoI (cifiUnge de PVC et d« 
plaatifiant BOP couracanent utilise chez l6fl eaductears ) (figure 
IjBf ittesure de lo}. 

3. Que I'oa a ensulte traitd themi^iieiMiat (160 - 200» C 
environ) pout provoqu«r la afilificatloii 4u i^Uatisol Apr&s cou- 

4. Apifta ijttol OB a op£r£ ua vieillissenuwit & 80*C (^tuv«) 
duraat IS 

5. Le prodttit obtenu est alors sorti I 'etuve et refrpidi 
ea atmoapfe&re cpiitt614a, 20"^ 65% humtdit* reUtiva, pour rccon^ 
ait l oi me we n t oa rctour h 1^4tat novmX d'uelXiaaticp}. 

On mesura olora 1 (figure lb) . 
Powr la raode opfiratoire d^taUW da fabrication, on pourra 
ae reporter & la demaa^a de brevet ftaDgais prdcitSa 79 17910 
d^oa«« Xa 10 Juillat isf79 page 10 at anivaatea, et la daoande 
PC? 80/00115 page 11 premier paragrapbe, avee aatuTftllenaAt una 
adaptation que 1'b.onma du metier nUtira ancune peine k r«alieer 
ccxnpta tatto des diff«rencea oxiataat antra Ub forcmlea d^critea 
toaa la deman^ift pr^itda at la pr^sante deoaDda, diffSrancea qui 
ae occdifieat psa la mdft opdratoiie gfinj^ral. 

L^hoaaaa du nsfitiar aait dgalflmaat qum lea condltioaa d'in^ 
trodoction (natura, dose, nonbra, lieu) dea flocttlaata sont oodi^ 
ma» aaloa U oatfiriel otUlafi et la nature du latex chotat, 
Dana ce donoine, on a« rapottexa ntlleattot dux deeaodea 
de brevet frao^ia 

• 77 ,3S243 (dfipdt 23 Hoveaibta 1977) 

- a" 78 X8447 (dgpat 20 Juia 1978) 

- a* 79 01853 (d^p6t 24 Janvier 1979) 

- &• 79 10386 (dfip5t 24 Avrli 1979) 
et h la demattda da brevet Iran^alg pctfeltde« 

Lea'lianta et lee floculante ponntont ^galena&t atre caux 
utiUa^a et eoanua an papeteria, que la deisaode de brevet pr^icl- 
tde, d laquolle oa pourra encore iitileoeat ae reporter, rappelle 
dans eea tableaux IZ at III . 

Ott c&alalxa lee plaatifianta pamd eeux elt6a dans la deaaade 
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brevet fran^alfl px&iit6e page 7> sixUtoft paragraphs* 

Aln8l> parmi les plastifiants qui coavieimentt le cas echfiant, 
pour I'obteation de la souplcsse et de la resistance au pliage dSsir^s, 
on paue uo&uoBent citer Xes esters adipiques (adilpate de dibutyle, 
5 adipate de benayloctyle) «. les esters phosphoriques (phosphates de 

tricrtsyle, de triphcnyle, de diphStayleylfinile, de trichlotfi chyle » de 
dipheayloctyle, de trioctyle), las eaters phtaliqucs (phtalates de 
dimStliyle, de dietbyle, de dibutyle, de dlnanyle, de benzylbutyle, 
de dicycloheacyle), Us eeters sulf oniques » les paraf fines chlorecs, 
10 Avec la poudre de PVC, on utiliaera. de preference le di-(2-Sthylhexyl)- 
phtaUte (en abrgg^ BQP} 4 

CeiKviennant ggalenent les esters de I'acide sebaciqce. 
A pattir de la formule dScrita ci-'deeeas, on a ttacS la 
coarbe xcprgsentSe sut la figure 2, qui a gt5 diseutSc plus haut» ainsi 
J 5 que la couxbe reptisent^e sur la figure 3. 

On salt que la resistance X la rupture est na facteur essen* 
tiel« car una valeiir trop faible en ce domaiae, particuliSremant dans 
le sccteur technique de iHnvention, occaeionne des difficultgs raaieures 
de mise en oeuvre sur nachina papetidre et dee nxpturea lors de I'nti- 
20 lisation dn support selon I'iiweatlcm («a particuXler, dane le dooaine 
de I'applicatioa en revatement de sol^ lors dee traitenents thetalqnas 
suivant le dgp3t des couches dieoratives) • 

Les resultata nizB&riquea dee esaais eont rassenbl^s daoa le 
tableau unique cirapr&s 
25 .On voit d^aprla la* rSsttltats prfiaentfis aur lea figures 2 

at 3 ec daaa ce tableau unique que la pr^eente* invention permat de 
fabriquer par vole papett&re nne Ceuiille .qui prfisente I'int^rtlt tout 
& eait eaeentiel d'nne ioertie forteaent aafiliorSe, de maalSrc d^elsl^e, 
par rapport a I'bumiditS et/on la templirature^ et aucres influences 
30 ext^rienres par exemple vis-arvis du phfeflomSiie tr6a genant de rStrS-- 
ciaaemeat different iel dea feuillea cosnposites au refrpidlsseiDsnt, 
d*une trl^ grande ameiieTation en matiSce da retrait at stability 
diaiettsiannelle I l*eau ou I I'huniidite. 

Ce nauveau pTodtuit prSsente donc» de fRaniSre surprenance 
35 ctmpte tenu des connaissaaceo antfirienras, une aafiliotatiott dgcisive 
da I'inertie vis-a-vis des agents extgrxeuts (hmniditS, tcnpgracurc 
tant au niveau de la fabrication du support seton iHnvention^ que de 
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son stockagC} de soa transport, et sa transformatioii (par exempXe 
depSt stir cette feuille support de couches surfaciqucs dScotativea 
donnant la produit fiual aprSs trait«sa»at thermiqua, etc..,) et des 
utilisations ult^riaures* 

De pLus> il a ggalraaent €t4 d4coav6rC» sclcm. lHmr^QCion» 
lioa variante <iui permet d*a»eIiorer avec un fact cur trls iiopartant (2 
& 4 £ols) la rfisistancft 4 la rupture d chaud (aocamment d 200''C) «t 
apportft attsoi una aoi^lioratiGn notable en matidre d' inertia thermi<iiie - 
et diinenaionxielle» j cozBpris en xsati^re de ratralt et roulagB. * 

Cette varlante caosiste d utilizer ou stade 2 de la prepare** 
tian de la feullle s'elon 1* invent loi^^ ea si3e**prGtefly uae r£exae 
stcla»ia&-£onsDl ou orSe-forssal iacotporee au. baia* , 

Dana la dGsaitde de brevet prgeitSe a^79/179fO et ei-de«sua» 
on prScooiae un Irain de size'-presa : 
^5 plaatifiaat 5^0?) environ 98 Z eo poids' 

- ^aulsionnant 0,1 X en poids 

- eau 2 % eu poida 

La resistance 31 chaud est alors de iScdce de 6,5 kg ft ZOO^G 
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20 



2 

pour un ^raoQiBage de 30O g/m « 



La variaata seloa I'lnyentioa consiste I utillaer comBie bain 

de si:se-pres9 : 

- plastif iant (DOP) 98 parties en poide 

« gmlsionnant (fiola da trifithanoXanine d'eatars ^hospbari^uea ou Others 
de ifolTglycoXa aroiaacic|ues) Otl H I-partie en poids. de prdSSrence 0.4 
25 - r^sine thensodurcissable : 
/agent de reticulation/ 
rSsine oglaiaine^foxiaal ou urSe fonaol 

(8Q3E en see) r 25 ft 200» de pr^irence 60 ft I25» at en parciculier 
$1 parties en poids. 

^ On trouvera ci-desaous u& exeviple oon limitatif de foroulation 

indue trie lie Incorporaat cette variante. 
Stade I 

- fibrea de verre (% en poids) 10 
•* fibres de cellulose (raffin^ea ft 25"* S.E.) (1 en poids) 22 

35 « pvc poudre " ' 68 

-* flocul&nt n*l (rSsine polyomine/ 
polyasxide-^ichlorfaydrine) : 0,8X' (aee)/MB 
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- amidon cationique (lianc at flocuUnt) f % (sec) /MB 

- iatex acxylique (acrylace d'Stl^le-acrylonitriXe) 10 V 

- agent de rgCenticm (polyacryiamtdc) 0,30 " 

Stade 2 

5 -plastlfiaat (DOP) ss parties en polds 

-stabillsant du PVC 

(sel da barywa-alnc) 3,4 *» " 

*<^aiuLBioimatic(88l de txiSchaaol 
aniod d 'aster phosphoelque) 0,4 " » 

txiodthyXolai£l3alne tsSttkyUB 65,6 " " 

- graeniaga t auv. 3CW g'tn^ (^n sec) 

- resistance 11 U rapture a chaud : 1, 3 kgf C200'*C} 

La fitoda op^raeoire taie en oeuvxa eat celul d&ctLt ct-d«8»tJ8 
en rfif^rencs A la ^damaade da bravet fran^aia pAcitfia a* 79/17910 
avec lea adaptationa adcaaaairea qui sent tour a fate ^ la port^ 
de X'boffime du mdtlat. 

15 <)a pourra A^lewni ajoater la rdalne therotodotciaaabla ea 

Btaaae, dpiia le rraiteisant du atade 1* 

Ce prodaie prftsaata las resarquablaa pY<^ridt£a dtorltae ploa 
hiiut eC peat ^tta utill^d dAns uae large Q^tme d 'appllcatlotta, tout 
parcicttlldrenetit cocuae supper t d'enduetton an tant notanaiufiat qKtet pc»» 

20 dalt da substitvtloa du voile da verre fj^x^fpA^ toot spdeialeeesit 
pour fabtiquer dea revdteoaiata de sol at ^ventnallcmeoe dee tencnrea 
muralea. 

Four obteoir un raulage praeiquesMBRt nul, et eo tout cae par- 
Caitamaat supportable induttrlelXaaetit, on aciliaera de pr6£dnnea 
25 au moina 9^'' X «Qvlroa do fibres de xrarre par r»pport au mSIan^e 
de baaa. ?ar contra, an raiaoa.du qoasl^peliar ptd6«nt£ par la 
courba repr^aentde sur la figoTe 2^ et da coftt daa Cibres. de verre, 
il na sera pas utile de d^paaaer lU environ Cc£* fisurae 2 et 3). 
On rappellera qu'ea lonctloo du graanBage cbolai et des flbraa 
30 de verra utillsdaa, I'hoeaa du metier pourra effaetuer aur les baaaa 
ci-deesua lea adapcaticma adeoaaaitee sana dif£iculcd notable . 
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O V E y D I C A t I 0 Kg 

K Npttwlle feuille prfipar€e par vote papeti8r«, caractSriaee 

par la composition suivatita : 

- fibres 4e vcrre . ; anv. <^ a U X en poids 

- fibres de cellttXose : cnv. 22 Z fin poids 

5 - poudre th^rmoplastique : complgacut k 100 % 

L'>elange de ba«e" ou M&3 

" 5 ew< 5-30 Z ME, de 

prifSrence 6-12, et ea 
partieuXier eaviron 10 % >0 ; 

- uii oo pXttSieurs floculaats et/ou agents de retention 
10 ajoutfis avant et/ou aprSs le latex ; 

on ce qua Ton falc passer le nSUnge ci-dessus sar una machine a 
papier, *'atade I", ac en ce que l»oii effaccua ensuita fiventuellcnsent 
un traltement cwipllawuUire ("atade 2»0 d' Impregnation; notanoient par 
si^e-press, la produit conteuant da plu* lea additifa claadlquea an 
15 papeterie, oganta aati-nnousse^ ate,,.. 

2» Fauilla papetifetft salon la revendicatioa 1 , earact^rls^Q 

an ca que la poudre thcrmoplastiqne eac du BVC. 

3. Feuilla papetiSra salon la revendicatioa I ou 2, caractg- 
risia en ce qua la longueur daa fibres de verre cat d'anviton A mn^ 
leur SpaisscMur est da II at la granmaga obtaaa apx&a la "stada I" 
<iat de I'ordra de 220 g/m , la reprise augmentant ca granmaga ♦ 

d* environ 70 3 100 g/ta^, 

4. Fauilla papetiSxe salon I'una quelconqua das reveadications 
I 3 3» caractSrisSa an ce qua las fibres da cellulose sont raffiagea 

25 a aavircn 25" S.R. 

5. Faaila papociere salon rune quelconque dea ravcrdieationa 
I h 4, caract6ris£a en ee qua la bain d'imprdgnation conaiste en : 

plaatlfianc 
esmlsionnant 
30 - eau 

6. Peuilla papetlSra selon I'lme quelconque des revendications 
1 <l 5« catact^risSe an ca que le bain impregnation eonsiste an : 
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- plaatifiants choisis scula on en melajige,. notamaent 
parmi les auivants i 

A. Esters de I'acide pbtallquft, nocawaeat U dloctyXphtatato 

' i^P ; 

B. Esters d'acidfe phosphorique t 

C. Esters d^acides adipique et sgbacique ; 
D* Esters sulioniques i at 

Parafiines chlordes ; 
" gmiilaionoant* eau» 
7» yeuilXe papetiSre seloii I'une quelccnntte dea revcndications 

I ^ 6» catactfiriafie par U composition snivaixtc : 

f Ibrea da cellulose 25* SR : 22 2 en poida 

- fibres da verre (4 lam, 11 u> s ^0 ^ P^^^*" 

- pottdre de PVC : 68 2 en poids 
Z^^ange da base"/ 

Adjuvanta 2 parties en poids) 
. - flocolaat (tSsiaa polyfimine/polyamide 

fipichlorhydrine) . 0,8 % 6ecA» 

- latex acrylique (acrylate d'Stbyle- 
acrylonitrilc) ^0 « ^^^f^ 

- amidoa cationique (liaat et f loculant) I % aec/MB 

- agent de retention (polyacrylanida) 0»3o X sec/HB 
ca oftlange fitant transform* an leuilla par paasage sut mciiine $ 
papier, aprSu qnoi on effectua una reprise "siee press" ?ar le 
bain d'imprSgnacion suivant : 

- pUstifiant (DOP) : cnv. parclea en poids 

- ^laiannant (gther da polyglycol 

aromatiqne) ew, : partie en poids 

ean eov. ; • 2 parties en poids 

3, Feuille papetiSre salon I'une quelconqne dea revendications 

I a 4, caracteriaSe en ce qua le bain d*iwprSB«atiott consiate en 

- plastifiant (notana&ent DQP) 

- emulaionnant 

- rgsine thexmoducciasabla 

0. Fenillo papetiSltra salon la revendication 8. caractSriafie 
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an ce (jue V imiUiojinsnt est choial parot los sdls d« csidthanol- 
amine d'eseors phosphertqucrs et Us «thera de polyglycola arora-. 

10. Feuille papetlfere selon la revendtcacioo 8 ou 9, caracc6- 
rls^e en ce (|ue la r^sine thermodurcisssble est choisU paml lea 
resides milajaine-foraol et ux^-fornsol. 

11. Feollle papeti^re seloa l^tme queieonque des reveadl- 
caciona 8 a 10, caract Frieda pax la c<?mposition sixivaatc : 
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- f Ibrea de verre (4 aoi, 11 /u) 
• fibres de cellulose C25» S.R,) 

- poudre de FVC 

- floculiint (r^stae da polyaolne/ 
pdlTaafde dplchlorhydrine ) 

- saidoii cationique 
«• latex acryllqao (acrylsts 

d • 5 thylc-acrylooltrlle) 

- ageac de retention 
(polyaerylamide} 

qtie l*cm £3tt passer sur machine a papter, le prodalt obtemi 
subiesant let "atade 2" par Imprfigoatloa par le bain aulvant t 



tot ea polds 
ttf> aa poids 
tBi en poida 

0,8% sec/ME 
IX en pplda 

1C% en poidB 

0,301 ea polds 



plastifiane (SOP) 

" stablllsant du FVC 
(s«l de Ba - Zo) 

- doulaloniumt (ael da 
trifitbanolaniae d 'eater 
phoi^borique) 

" vdsine : tria^tbylolodUaiae 
mdtbyl^e (ea sec) 



9fi partloa ea 
polds 



3,4 parties en 
poids 



0,4 parti© 
poids 



65, 6 parties an 
poids 



12. AppXieatlona des £euillee papetl&res seloo X^une 
qukilconque des ravendlcatloaa 1 k 11 cocae support d'^eoductloa 
aocacmut pour la fabilcatlon de rsvatemeots de sol pr^sentanc 
uno renarquabU Inertia aux agents axt&rl«inrs, et aotatoaeat 
u« caujc dB "roulage" ncgligeable, et una boime rSsistaace a la 
traction tant d froid qu'd chaud* 
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